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 制造和生产系统管理 

随着 IT 技术发展的发展，大多数工厂采用现代化，自动化的生产线技术。越来越多的控管制造过程和有效管

理解决方案系统是必不可少的。工厂生产线间的距离可能会较远，管理员通过来回奔波于产品线之间，对每

个产品线进行检测或维护，从而降低工作效率。将每个产品线的数据和系统传输到一个控制室，并进行集中

管理，此管理方案将是一个极大的优势。 
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个产品线进行检测或维护，从而降低工作效率。将每个产品线的数据和系统传输到一个控制室，并进行集中

管理，此管理方案将是一个极大的优势。 

此外，多人进出厂房，许多工厂环境杂乱，如高温或尘土飞扬的环境中，并不适合敏感的电脑设备。所以将

电脑管理系统放置于生产线可能不安全甚至是危险的。此外，在产品线有进一步测试设备的需求-如 IT 产品，

LCD 显示屏等等-整合系统的数量将变得非常庞大，从而管理变得非常困难。 
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LCD 显示屏等等-整合系统的数量将变得非常庞大，从而管理变得非常困难。 

在这种情况下，对延长控制端和服务器之间距离的需求将日益增加。大多数工厂网络基础设施配置使大部分

控制和管理过程通过网络操作。因此，利用现有的网络环境提高工作效率，此解决方案将是一个理想之选。

工厂在采取新的解决方案时，对灵活性比较关注，因此优化生产线可能在今后增加或将当前的生产线升级。

串口功能也是一个新的解决方案的先决条件，因为大多数生产线系统使用串行接口进行控制。此外，一些生

产线也需要最佳视频质量，例如 LCD 面板制造。 
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 使命  使命 

ATEN 致力提供一个有效推广解决方案，使用户将系统设备放置于安全的地方，或为集中管理延长控制端至

控制室。实现利用现有 LAN 局域网环境的优势以减少安装成本，这是一个重要因素。此外，提供灵活和可扩

展的解决方案，尽管长距离传输，也可确保高质量视频信号。 

ATEN 致力提供一个有效推广解决方案，使用户将系统设备放置于安全的地方，或为集中管理延长控制端至

控制室。实现利用现有 LAN 局域网环境的优势以减少安装成本，这是一个重要因素。此外，提供灵活和可扩

展的解决方案，尽管长距离传输，也可确保高质量视频信号。 

  

 

 



 

  解决方案   

通过 Intranet，无限延伸管理距离  

CE790 数字 KVM 信号延长器 

ATEN CE790 数字 KVM 延长解决方案通过 Intranet 允许无限访问和完全控管您的电脑资源  

 

CE790 是一款基于 IP 且具备 RS-232 串口功能的 KVM 信号延长器，其可让一组远程 USB 控制端(USB 键

盘、显示器及 USB 鼠标)通过 Intranet 企业内部网络访问电脑系统。CE790 系统包含一台连接至电脑系统的

传送设备(CE790T)及一台可置放于用户端的接收设备(CE790R)；为适应更高灵活性，任意型号传送设备可

配置任意型号接收设备。可让远程控制端通过标准 TCP/IP 网络访问和控管不同种类电脑系统。 

此外，CE790 支持高质量数字音频和视频传输，确保用户通过 Intranet 无距离限制获得优质的音频/视频信号。 

每个设备分配有唯一 IP 地址，并通过 Cat 5e 线缆连接，使 CE790 数字 KVM 信号延长系统安装于您需要便

利访问多台控制端的地方，如控制室。 

 
* CE790 可以安装在单点对单点、单点对多点和多点对多点的配置中。多点配置需要单独购买设备—详情请联系您的经销商。 

* 在多点配置中，您的网络切换器/ 集线器的 IGMP (互联网组管理协议) 功能可以避免数据吞吐量恶化。如果您不知道如何

启用 IGMP, 请联系您的网络工程师. 
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 基本应用 　 单点对单点配置 

>>定位位于产品线的服务器和延长其控制端至办公室 

将传送设备(CE790T)连接至位于产品线的服务器，为它的控制端在办公室安装一台接收设备 (CE790R) 。

将 LAN 局域网线缆插入传送设备和接收设备的 RJ-45 插口. 您就可以从办公室直接控管和监控服务器。您

有可能需要同时在您的办公桌上控管电脑，所以安装中整合 ATEN 兼容的 KVM 多电脑切换器允许您通过单

一控制端控管两个电脑资源。   

 

 



 

 基本应用 -单点对单点配置  

>> 在生产线操作控制端，并将系统设备放置于安全位置 

将位于安全位置的服务器连接的传送设备和接收设备连接至位于生产线的控制端。然后将传送设备和接收设备连接现有的 LAN 局域网。此解决方

案可以使管理员直接控管系统，甚至为产品线检测获得高质量视频信号，同时将服务器远离了嘈杂的环境。 
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 高级应用 多点对多点配置  

>>实施控制生产线以及服务器安全放置 

将位于生产线控制端设备的接收设备和位于服务器机房的传送设备连接至当前 LAN 局域网。然后在生产线工作的操作员可以直接访问位于机房的

服务器。也可以允许管理员集中管理所有服务器，IT 管理员也可以连接另一台控制端至可兼容 ATEN 机架型 KVM 多电脑切换器的控制端端口，

以通过单一控制端管理数台服务器。此外，数字式 KVM 延长解决方案具备 RS-232 串口功能允许安装触摸屏，作为生产线操作的控制端设备。 
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高级应用 多点对多点配置  

>>集中管理位于生产线的多个系统 

为生产线的每个服务器安装一台传送设备（CE790T），并根据管理员的人数安装接收设备（CE790R）。在连

接所有传送设备和接收设备至现有的本地网络后，位于控制室的管理员可以集中控管分布在不同生产线的服

务器。另外还可以灵活配置，您可以根据服务器或管理员数量的增加自由添加传送设备或接收设备。 

 

 

KVM 多电脑切换器 　服务器管理关键设备 

KVM（键盘，显示器和鼠标）多电脑切换器是一项先进的，基于硬件的解决方案，允许从一组键盘、显示器和鼠标轻松简便地集

中访问多台电脑。 KVM多电脑切换器适用于各种环境，例如，SOHO用户、中小型企业乃至于大型跨国企业。ATEN提供给用户

多样化的KVM切换器，以满足不同需求。如了解更多的产品信息，请至ATEN官网查询：www.aten.com.cn。 
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 产品优势   

 安全放置，集中管理 　 数字式 KVM 延长解决方案具有传送设备/接收设备，允许用户延长 KVM 控制

端和 PC /服务器之间的距离。 

 通过 Intranet 传输 　在现有的局域网环境下工作 - 无限距离传输，无拖影。由于这项功能，该解决方

案极大地降低了总的安装成本和时间，特别是在大型公共场所。 

 灵活配置 　允许灵活单点对单点，单点对多点，和多点对多点管理。通过简易安装添加的传送设备/接

收设备来以足控制端/电脑的扩充需求。此外，也大大降低了维护时间和费用。 

 整合 KVM 切换器 　 此解决方案提供了灵活性和有效性， 通过整合带有接收设备的桌面型 KVM 切换

器，用户在办公桌上即可控管第二台电脑来源，或安装带有传送设备的机架型 KVM 切换器，集中管理

服务器/系统。 

 数字音频/视频流量　 通过 intranet 企业内部网络传输音频/视频信号以确保最佳质量（高达 1920 x 

1080）。支持超高视频信号，是与视频有关的产品生产线的理想之选，例如 LCD 显示屏。 

 操作简便 　 在发送设备和接收设备提供直观的屏幕显示菜单 (OSD)，方便安装和操作。此外管理员可

以通过 IP 检测功能有效地找到所有发送设备和通过 IP 地址访问连接某发送设备的服务器。此外，广播

模式功能允许单一来源被显示到多台显示器，此解决方案为产品线的多种应用提供了更高的灵活性。  

 支持 RS-232 串口功能 　允许用户连接用于配置的串行终端和串行设备，如触摸屏和条形码扫描器。

它特别适用于工厂环境，操作员可以在生产线使用触摸屏。此外，此功能还提供了通过条形码扫描器检

测需要被传输到安全室的数据。   

 双控制端操作 　可以从接收设备和发送设备控管您的电脑资源。连接传输设备控制端端口的控制端设

备使管理员在控管接收设备的同时，也可以轻松管理服务器。. 

* 上述规格与图片仅供参考，宏正自动科技保留修改之权利。
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